Verfahrenstechnik der TUHH

C 02 -Abs C h e i d u n g a u S Technische Universitat Hamburg-Harburg
Ko h I e n d i OXi d re i c h e n Abg as e n Institut fr Thermische Verfahrenstechnik

- Warme- und Stofftransport -
Prof. Dr.-Ing. R. Eggers
D. Kopke, R. Eggers, TUHH, Institut fur Thermische Verfahrenstechnik
A. Kather, M. Klostermann, K. Mieske,C. Hermsdorf, TUHH, Institut fUr Energietechnik

EilRendorfer Str. 38, 21073 Hamburg
www.tu-harburg.de/vt2/

Prozess Prozessfenster

Um die CO,-Abscheidung zu erleichtern, ist das Ziel des Oxyfuel- 70 |
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Prozesses die CO,-Konzentration im Rauchgas durch eine rate
Verbrennung der Kohle mit reinem Sauerstoff zu erhéhen. 60 - und Reinheit
Dadurch kénnen CO,-Konzentrationen von iber 90% im gegzﬂuss'ge”
trockenen Rauchgas erreicht werden. Das Rauchgas kann nun 50 -
komprimiert und mittels kryogener Zerlegung weiter aufgereinigt . ;grljg:y;‘f"
werden. Ziel des Projektes im Rahmen des Verbundprojekts P 40 - 99,5%396;
ADECOS ist die Schlusselfaktoren zu identifizieren, die [= Gasphase || Sauerstoff
Wirtschaftlichkeit und Betrieb beeinflussen, und den o 30 - 2% Falschlutt
Wirkungsgradverlust zu charakterisieren [1]. Taulinie
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Kohle Restgas grz Ausgehend von den Phasengleichgewichtsmessungen kann ein
- | Prozessfenster berechnet werden, fur das die geltenden
~ Randbedingungen fur das abgeschiedene CO, erfullt werden:

- Unter -50°C kann es zur Trockeneisbildung kommen
- Entsprechend der ENCAP-Richtlinien sollte das abgeschiedene
CO,-Verflussigung CO, mindestens eine Reinheit von 96% besitzen, die

Grenzwerte sind z. Zt. ungeklart
- Etwa 80 bis 90% des erzeugten CO, werden abgeschieden.

fast reines CO
Zur Speicherung ” \I'/

Versuchsanlage

Zur Beschreibung des Verflussigungsprozesses ist die Kenntnis Zur Zeit wird an der TU Hamburg-Harburg eine
des Phasengleichgewichts fur die verschiedenen Komponenten Rauchgasverflussigungsanlage aufgebaut, in der Oxyfuel-
mit flussigem CO, notwendig. Die Literaturdaten mussen dafur Rauchgas aus einem Flugstromreaktor verflussigt werden soll.

Thermodynamisches Gleichgewicht

durch eigene Messungen erganzt werden.

Gleichgewichtsmessungen des Systems CO,-Argon wurden Gasgemisch CO,-Kompressor CO,-Kondensator
mittels St?tlSCher Methode in einer Hochdrucksichtzelle Kohle—g N
durchgefuhrt. [2] » | — Y,
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* Temperaturbereich: 244 K bis 283 K a trocknung
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Schema der Technikumsanlage zur Rauchgasverflissigung
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Phasengleichgewicht: CO,-Argon im Vergleich zur Modellierung mit
Peng-Robinson-ZGL




